Depuis le bandeau SolidWorks, Cliquer sur Outils, puis sur Compléments : 
[image: ]
Cocher plastics puis cliquer sur OK
[image: ]
Depuis le bandeau Solidworks, choisir Ouvrir un fichier, Préciser le répertoire et, si la pièce a été modélisée avec un autre logiciel que Solidworks (Inventor par exemple), préciser [tous les fichiers] puis cliquer sur le fichier concerné et enfin sur Ouvrir.
[image: ]
Choisir Fonctions : 
[image: ]
Cliquer sur OK, la pièce doit apparaître. 
[image: ]Comment visualiser une pièce sous Solidworks :
Molette de la souris : zoom
Molette de la souris enfoncée : rotation libre
Compléments :
[image: ]


Choisir Maillage volumique (automatique)  :
[image: ]
Cliquer sur Polymère et choisir PPS en cochant puis cliquer sur OK
[image: ]








Cliquer sur Point d’injection, choisir un point proche de celui qui est indiqué ci-dessous, cliquer sur Ajouter un emplacement (le masque type et sélection se remplit d’une ligne) puis cliquer sur la coche verte dans la colonne de gauche.
[image: ]
Cliquer enfin sur Débit et attendre la fin des calculs.
[bookmark: _GoBack][image: ][image: ]Cocher lignes de soudure et bulles d’air dans la colonne de gauche. Les bulles d’air sont un problème si elles ne se situent pas sur le plan de joint.









[image: ][image: ]Dans la colonne de droite, vérifier que le feu est au vert pour tous les résultats. Lorsqu’il ne l’est pas, lire les commentaires et corriger la pièce pour améliorer le résultat.
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Recommandations :

injection de 25.6 MPa (3710.96 ps).

La pression d'injection requise pou Ie remplissage est inférieure 3 66 % de Ia limite de pression d'njection
&cifiée pour cette analyse, ce qui signifie que vous étes bien en-dessous de Ia limite spécifié

Vous pourrez peut.-étre rédire I épaisseur de piéce et diminuer e temps de refroidissement, mais veillez 3

exécuter une analyse supplémentaire apreés e changement d'€paisseur pour vous assurer que Ia piéce se remplit

toujours conformément a a imite de pression d injection spécifiée.

‘Comme Ia différence entre la température maximale e fin de remplissage et fa température de a matiere de.

départ 'a pas dépassé 10 deg C, il 'y a pratiquement aucun risque de dégradation de matiére plastique.

La température minimum du front de matiére est nférieure & celle de la matiére de départ de plus de 10 deg C.

remplissage est rédute e moitié, ce qui permet & Ia cavité de se remplir complétement Il aut noter quune A
modification u point injection pourrait aboutir 3 un remplissage non niforme de Ia cavits, ol la atiere.
atteintune extrémité avant autre.

Remplissage non uniforme de fa cavité — comme le montre Iimage, le bas de la pigce se remplit avant e
haut

Vous pouvez examiner Ia courbe dutemps de remplissage pour vous assurer que les exrémités de Ia cavté
se remplissent en méme temps. Utlisez les résultats obtenus depuis Ia modification de point dinjection
iniiale pour trouver le point dinjection optimum. Le point dinjection situé au milieu de Faréte gauche de la
poignée remplita section inférieure avant Ia téte du boltier e perceuse. Ce molif de remplissage non
uniforme est susceptible daboutr a un compactage et 3 un retrait volumique non uniformes, et pourrait
causer des problemes aprés ls moulage (origine déformée, par exemple) dans la piéce.

o

Un motif de remplissage uniforme — le haut et e bas de Ia cavité s remplissent en méme temps.

Le choix dun point dinjection situé plus hautle long du cété gauche du boitier de perceuse abouttades ¥
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